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FISA DISCIPLINEI

1. Date despre program
1.1 Institutia de Invatdmant superior Universitatea ”Constantin Brancusi” din Targu Jiu
1.2 Facultatea Facultatea de Inginerie
1.3 Departamentul Inginerie Industriala si Automatica
1.4 Domeniul de studiu Inginerie Industriala
1.5 Ciclul de studii Licenta
1.6 Programul de studii/Specializarea Tehnologia Constructiilor de Masini

2. Date despre disciplina

2.1 Denumirea disciplinei Practica de specialitate
UCB.03.01.1S.06.067

2.2 Titularul activitatilor de curs

2.3 Titularul activitatilor de seminar

Conf univ.dr.ing. Nioatd Alin

2.4 Anul de studiu il 2.5 Semestrul 6 2.6 Tipul de evaluare | C

2.7 Regimul disciplinei' | DOB | 2.8 Categoria formativa a disciplinei* | DS

3. Timpul total estimat

procesele de generare a suprafetelor;

- utilizarea notiunilor de desen ;

- cunoagsterea proceslor de generare a suprafetelor, etc.

3.1 Numar de ore pe sa@ptdamana | 30 | din  care: | 30 | 3.1.b 3.1.c Total
3.l.acurs seminar/laborator | Proiect

3.2 Total ore din planul de | 90 | din  care: | 90 | 3.2.b 3.2.c

invatamant 3.2.a curs seminar/laborator | Proiect

Distributia fondului de timp Numér ore

Studiul dupa manual, suport de curs, bibliografie si notite

Documentare suplimentara 1n biblioteca, pe platformele electronice de

specialitate si pe teren

Pregétire seminarii/laboratoare, teme, referate, portofolii si eseuri

Tutoriat

Examinari 4

Alte activitafl ...ooveeeveeeeiieeieeeeneeee,

3.3 Total ore studiu individual

3.4 Total ore pe semestru 90

3.5 Numarul de credite 4

4. Preconditii (acolo unde este cazul)
4.1 de curriculum Bazele aschierii si generarii suprafetelor, Proiectarea sculelor
agchietoare, Masini unelte, Organe de masini, etc.
4.2 de competente - cunoasterea caracteristicilor si proprietatilor materialelor;

- identificarea diferitelor lanturi cinematice ce pot fi folosite in

- aplicarea criteriilor de dimensionare a sistemelor tehnologice;

! DOB (obligatorie); DOP (optionald); DFA (facultativa)
2 DF (fundamentald); DS (de specializare); DC (complementara)



5. Conditii (acolo unde este cazul)
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5.1. de desfasurare a cursului

5.2. de desfasurare a

seminarului/laboratorului/proiectului

6. Rezultate ale invatarii

Numarul de credite alocat disciplinei: 4

Nr.
crt. Rezultatele invatarii Repartizare
credite pe
Cunostinte Aptitudini Respons:{blhtate $t | rezultatele
T autonomie nvatirii

1 Studentul/absolventul
dobandeste cunostinte
privind principiile
economiei si functionarea
mediului de afaceri,
aplicarea practica a
tehnologiilor si procedurilor
din domeniu, metodele
asistate de calculator pentru
asigurarea si controlul
calitatii, stabilirea si
respectarea tolerantelor
dimensionale, precum si
principiile si instrumentele
managementului calitatii si
industrial pentru
optimizarea proceselor de
productie.

Studentul/absolventul
conduce procese si
sisteme de fabricare,
utilizand metode si
tehnici consacrate in
managementul
proiectelor si ia
decizii cu privire la
inspectia calitatii

Studentul/absolventul
poate lua decizii cu
privire la inspectia
calitatii si este
responsabil de
calitatea fabricatiei si
a produselor

2 Studentul/absolventul
trebuie sa detina cunostinte
privind principiile
comunicdrii tehnice si
profesionale, metodele de
prezentare si documentare a
informatiilor ingineresti,
normele si etica colaborarii
in echipe multidisciplinare,
precum si conceptele de
lucru in contexte nationale
si internationale pentru

a facilita cooperarea cu
ingineri si specialisti din
alte domenii.

Studentii/Absolventii
de studii universitare
de licenta
demonstreza:
abilitatea de a
comunica eficient
informatii, idei,
probleme si solutii, cu
comunitatea
inginereasca si cu
societatea, in general,
precum si abilitatea
de a opera eficient in
context national si
international, ca
indivizi si ca membri
ai unei echipe, side a
colabora eficient cu
ingineri si neingineri

Studentul/Absolventul
poate lua decizii in
limitele autonomiei
pe care o are in cadrul
echipei si este
responsabil de
consecintele
actiunilor Intreprinse.
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3 Studentul/absolventul Studentul/Absolventul | Studentul/Absolventul

trebuie sa detina demonstreaza: poate lua decizii cu

cunostinte despre
metodele si resursele
de formare continua,
sursele de informare
stiintifica si
tehnologica, precum
si despre tendintele
si inovatiile din
domeniul ingineriei
pentru a-si actualiza
si extinde constant

- abilitatea de a
recunoaste nevoia
pentru formare
continud si de a se
angaja, in mod
independent, in acest
proces;

- abilitatea de a
urmadri realizarile din
domeniul stiintei si
tehnologiei

privire la propria
formare profesionala
continua si este
responsabil
consecintele acestor
actiuni asupra
carierei sale
profesionale

competentele
profesionale.

7. Obiectivele disciplinei (reiesind din grila competentelor specifice acumulate)

7.1 Obiectivul general al
disciplinei

7.2 Obiectivele specifice

8. Continuturi

8.1 Curs Metode de Observatii
predare
Bibliografie:
Alte lucrari bibliografice
8.2 Seminar/laborator Nr. ore | Metode de predare Observatii

Cap.l. Prelucrarea normelor de protectie a
muncii la nivelul intreprinderii si a sectiilor
(atelierelor) de prelucrare (proiectare).

Cap.2. Urmarirea §i analiza proiectérii a 3-5
repere in atelierul de proiectare. Stabilirea
itinerariului tehnologic de fabricatie, calculul
regimului de aschiere pentru operatii tip
(strunjire, gaurire, filetare, frezare, rectificare,
etc.). Metode existente de optimizare a
variantelor de proces tehnologic (Centru de
prelucrare CNC 3 axe, Masina de
electroeroziune cu fir si CNC, Masina de
debitat tabla cu laser, etc.)

Cap.3. Urmadrirea 1n proiectare si executie a
unor dispozitive folosite la prelucrarea pe
diverse M.U. Analiza modului in care este
stabilitd schema de orientare si fixare optima,
proiectarea propriu-zisa a dispozitivului,
proiectarea elementelor actiondrii. Se vor
studia principalele tipuri de dispozitive (de
gaurit, de frezat, de rectificat, de asamblare,
etc.).
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Cap.4. Urmarirea sub aspectul proiectarii si
executiei a unor scule aschietoare necesare
pentru prelucrari diverse. De asemenea se va
analiza corelarea dintre regimurile de aschiere
stabilite de proiectantul tehnologiei si
regimurile de aschiere existente In lucru,
precum si  comportarea diferitelor scule
aschietoare in timpul procesului de agchiere .
Cap.5. Cunoasterea de catre student a
masinilor-unelte existente in
intreprindere/laboratoare ale universitatii, si
obtinute in timpul prelucrarii, precum si a
regimurilor de aschiere ce pot fi obtinute pe
acestea (Centru de prelucrare CNC 3 axe,
Masina de electroeroziune cu fir si CNC,
Masina de debitat tabla cu laser, etc.)

Cap.6. In functie de rolul functional pe care
trebuie sa-1 indeplineasca piesele, se va analiza
pentru diferite piese legitura dintre material si
proprietatile fizico-mecanice, care pot fi
imbunatatite  prin  tratamente  termice,
termochimice si  superficiale. Se vor
exemplifica diferite tratamente aplicate
pieselor prin detalierea parcurgerii fazelor
tratamentului respectiv (Durimetru portabil)
Cap.7. Urmarirea corelatiei dintre precizia
pieselor executate si mijlocul de masurare
folosit. Se va analiza eficienfa alegerii de
mijloace de masurare si control in functie de
volumul productiei. Se va prezenta schematic
schita unor dispozitive de control specializate.
Cap.8. In domeniul calitatii se va prezenta
modul in care este urmadritd productia unui
reper, respectiv procedurile si functiile aplicate
pentru asigurarea calitatii produsului. Se vor
analiza metodele de control ce se aplica in
intreprindere precum si masurile ce s-au impus
pentru  obtinerea  excelentei  industriale
(Proiector profile Mitutoyo, Rugozimetru cu
palpator detasabil).

Cap.9. In domeniul deformarii plastice la rece
se vor analiza diferite variante constructive de
stante si matrite. Se va urmari modul in care s-
a ales tipul de semifabricat si schema de croire.
In cadrul atelierelor de proiectare se va urmari
realizarea desenelor de executie pentru repere
componente ale stantelor si matritelor (in
special placa activa, placa port-poansoane si
poansoanele), modul de cotare si de executie al
acestor repere.
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Cap. 10. Incheierea situatiei la practica de
specialitate (colocviul de practicd) pe baza
cunostiintelor acumulate de student si
consemnate in caietul de practica.

Total

90 ore

9. Bibliografie

9.1 Referinte
bibliografice
recomandate

1.Dobrotd, D. Bazele aschierii si generarii suprafetelor, Editura Sitech,
Craiova, 2006;

2. Dobrota, D. s.a. Tehnologia constructiilor de masini. Teorie si Aplicatii,
Editura MJM, Craiova, 2001;

3. Dobrota, D., Chirculescu G., Aschierea si generarea suprafetelor sferice,
Editura Sitech, Craiova, 2005;

4. Dobrota, D., Amza Gh., Bazele proiectarii proceselor de prelucrare prin
aschiere, Editura Sitech Craiova, 2007;

5. Ghimisi Stefan. Organe de masini Vol I, Editura Academica Brancusi, 2002
6. Minciu, C-tin. s.a. — Scule aschietoare. Indrumar de proiectare. Vol. 142,
Editura Tehnica, Bucuresti, 1995.

7. Nioata, A. — Proiectarea sculelor aschietoare. Editura Academica Brancusi,
Targu-Jiu, 2010.

8. Nioatd, A. — Proiectarea sculelor aschietoare. Indrumar de laborator.
Editura Academica Brancusi, Targu-Jiu, 2009.

9. Nioatd, A. — Proiectarea sculelor aschietoare. Curs. Editura Academica
Brancusi, Targu-Jiu, 2010.

9.2 Referinte
bibliografice
suplimentare

1. Popescu, L. s.a. — Scule aschietoare. Elemente de proiectare, Editura
MatrixRom, Bucuresti, 2001

2. Tauru Gh, Masini-unelte, sisteme de actionare si lanturi cinematice,
Editura Universitaria Craiova 2001

3. Tauru Gh, Lanturi cinematice ale masinilor-unelte, EDP Bucuresti 2004

10. Coroborarea continuturilor disciplinei cu asteptarile reprezentantilor comunititii epistemice,
asociatiilor profesionale si angajatori reprezentativi din domeniul aferent programului

Continutul disciplinei este in concordantd cu cel al disciplinelor similare predate in alte centre
universitare din tard si din strdinatate. Unul dintre aspectele avute in vedere este facilitarea integrarii

cunostintelor din diferite domenii si realizarea conexiunilor interdisciplinare.
Competentele achizitionate sunt necesare In urmatoarele ocupatii:

[ Inginer mecanic Cod COR 214401;

[J Inginer masini unelte Cod COR 214408;

[J Proiectant inginer mecanic Cod COR 214438;

[] Noi ocupatii propuse pentru a fi incluse in COR:

11. Evaluare

Tip activitate 11.1 Criterii de evaluare 11.2 Metode de 11.3 Pondere
evaluare din nota finala
11.4 Curs
11.5 - prezenta; -cunoasterea modului 20%
Seminar/laborator de masurare cu
- activitati aplicative - lucrari instrumentarul de 40%
practice: masura digital
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- completarea caietului de
practica;

-cunoasterea modului
de programare a
masinilor unelte de tip
CNC, in vederea
realizarii operatiilor
de prelucrare

40%

11.6 Standard minim de performanta

Realizarea caietului de practici unde sa prezinte diferite procese tehnologice realizate in
intreprinderile industriale/laboratoarele universitatii, unde s-a realizat practica.

Data completarii: | 1|1 71/10]19]/]2]0]2]6|]

Data avizdrii in Departament: [2]16]/] 019/ 2]0]2]S5|

Grad didactic, titlul, prenume, numele

Semnatura

Titular disciplini Conf.univ.dr.ing. Nioatd Alin

Director Departament Conf.univ.dr.Mihut Nicoleta




